Adsorptionstrockner Recusorb

DR-31T -10a

1,6 kg/h

Entfeuchtungsleistung
bei 20 °C und 60 % rF

310 m®/h

Trockenluftmenge, angegeben
bei 350 Pa externer Pressung

ADSORPTIONSTROCKNER DR-31T-10A

Die Adsorptionstrockner der Serie DR basieren auf einer
kontinuierlich und parallel ablaufenden Wasserbeladung
(Adsorption) und -austreibung (Regeneration) des Ent-
feuchtungsrotors.

Die im Prozessluftsektor vom Rotor aufgenommene
Feuchte wird durch die kontinuierliche Rotordrehung in
den beheizten Regenerationsbereich gebracht, wo die
Austreibung des Wasserdampfes durch Warmluft im Ge-
genstrom erfolgt.

Die eintretende Regenerationsluft nimmt in dem extra
angeordneten Spllluftsektor des RECUSORB-Prinzips
die gespeicherte Warme des Rotormaterials auf und
wird damit vorgewarmt und teilentfeuchtet. Durch die-
se integrierte Warmeruckgewinnung reduziert sich der
spezifische Energieverbrauch, der Rotor wird besser re-
generiert und die erzeugte Trockenluft ist trockener und
kihler als bei anderen Systemen.

AUSSTATTUNG

Der Luftentfeuchter DR-31T-10A hat ein Gehause aus
geblrstetem Edelstahl (AlSI 304). Die Einheit umfasst
Entfeuchtungsrotor, Luftfilter, Ventilator, Regenerations-
heizung und die elektrische Ausstattung.

ENTFEUCHTUNGSROTOR

Alle DST-Adsorptionstrockner sind mit dem D-MAX
Silicagel-Rotor des japanischen Herstellers Seibu Giken
ausgerustet und garantieren eine hohe Entfeuchtungs-
kapazitat und Wirtschaftlichkeit.

Der Seibu Giken-Silicagel-Rotor:

7 hat keinen Trockenmittelverlust und keinen
lungengangigen Abrieb

7 ist waschbar, kann mit zu 100 % gesattigter Luft

beaufschlagt werden

wirkt nicht korrosiv

ist ungiftig und nicht entflammbar

wirkt bakterienhemmend

hat eine lange Lebenszeit
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LUFTFILTER

Ein Luftfilter der Glte G4 schitzt den Entfeuchter vor
schadlichen Staubmengen. Der Luftfilter ist schnell und
einfach ohne Spezialwerkzeug auswechselbar.

VENTILATOR

Ein gemeinsamer Radialventilator fir die Trocken- und
Regenerationsluft sorgt fir die erforderliche Luftmenge.
Der Ventilator wird direkt von einem einphasigen Wech-
selstrommotor angetrieben.

REGENERATIONSHEIZUNG

Der elektrische Regenerationserhitzer ist als selbstre-
gelnde, uUberhitzungssichere PTC-Heizung ausgeflhrt.
So kann durch eine Drosselung der Regenerationsluft-
menge die Heizleistung der jeweiligen Entfeuchtungs-
aufgabe angepasst werden. Ein serienmafig vorhande-
nes Ampéremeter dient dabei zur richtigen Einstellung.

Regenerationsheizung

Austritt
Regenerationsluft

Austritt
Trockenluft

Prozess-
ventilator

Rotor mit Antrieb
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TECHNISCHE DATEN

RECUSORB DR-31T-10A

ADSORPTIONSTROCKNER TYP DR-31T-10A
Entfeuchtungsleistung kg/h 1,6
Trockenluftmenge, nominal (Prozess) ? m3h 310
Pressung der Trockenluft, extern verfugbar Pa 350
Feuchtluftmenge, nominal (Regeneration) 2 m?3h 110
Pressung der Feuchtluft, extern verfligbar Pa freier Auslass
max. Stromaufnahme des Erhitzers A 8,3
Gesamtanschlussleistung kW 2,16
elektrischer Anschluss V/Hz 230/50
max. Absicherung bei 1x 230V/50Hz A 10
Hohe/Breite/Tiefe (jeweils Uber alles) mm 464 /455 / 480
Gewicht kg 28

1) Gultig bei Luft-Eintrittszustanden von 20 °C und 60 % rF. Bei abweichenden Eintrittszustdanden kann die Entfeuchtungsleistung mit Hilfe des

unten angefiihrten Korrekturdiagrammes ermittelt werden.
2) bei Luftdichte 1,2 kg/m?

KORREKTURDIAGRAMM FUR ABWEICHENDE EINTRITTSZUSTANDE

absolute Feuchte in g/kg
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Wir sind die deutsche Generalvertretung von:

DSTS

Berechnung der Trockenluft-Austrittstemperatur t, ;5
durch folgende Formel:

taus =tgn T (Kx 17) + 3

Bei 20 °C und 60 % rF ist der Korrekturfaktor K=1.
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